TIG

TIG HF bez pulsu

Materiat ALUMINIUM
Grubosé¢ blachy 1 mm

Pozycja spawania doczotowo

Prad AC

Gaz przed 0,8 sek.

Prad startowy 40A

Czas narastania 1,5 sek. / LACZENIE - 0,0 sek..
Prad spawania 70 - 90 A / tACIZENIE - 80 - 90 A
Czas opadania 1,3 sek. / LACZENIE - 0,4 sek.
Prad wygaszania 30-40 A

Gaz po min. 7,6 sek

Balans AC 75 - 80%
Czestotliwos¢ ok. 90 - 110 Hz
Porcelana #5 (bez soczewki)

ztota, 1,6mm

Elektroda . p
moze byc 2,4mm,
ale tuk bedzie mniej stabilny
Przeptyw gazu ok. 10 I/min.

Powyzsze parametry mozesz wykorzystac w sytuacji gdy zastosujesz podktadke
spawalniczqg z nierdzewki (w filmie opisuje jak to zrobic).



