Rura 76,1 x 3 mm (stal 304 L)
Polaczenie doczolowe BEZ SZCZELINY.

Material Stal nierdzewna
Grubosé¢ scianki 3 mm

Prad DC

Gaz przed ok. 1 -2 sek.
Prad startowy 15-25A
Czas narastania 0. sek.

Prad spawania 68-73 A
Czas opadania 4 -5 sek.
Prad wypeinienia 15-20 A
Spoiwo 2,4 mm

# 8 — z takq sie spotkasz najczesciej
# 10 - 12 - daje najlepsze efekty

Ceramika . . ,
# 16 — jasna spoina, ale trzeba wykonywac
zamaszyste ruchy (w technice walk the cup)

Elektroda - 1.6mm

- 2,4 mm (ostry kqgt ostrzenia)

w zaleznosci od sr. ceramiki,
Przeplyw gazu - dla #8 = ok. 12 - 13 I/min
-dla #10-#12-0k. 13-151/min

Powyzsze parametry mozna zastosowac¢ zaréwno do techniki ,,z wolnej reki”
jak i ywalk the cup”.

Natezenie ustawiamy w zaleznosci od sposobu przygotowania krawedzi rur -
nasza rura to 76,1x3 mm. Faza ok. 45°, prog ok. 1 mm. Laczenie bez szczeliny.

Parametry dla kazdej pozycji w potaczeniu doczolowym.



